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Unsere Mission
»> Rethink energy

Erfahrene Energie-Experten
geben seit 20 Jahren Gas

Unser Unternehmen entstand im Jahre 2004
als Geschaftsbereich ,Erneuerbare Energien”
der Spanner-Gruppe. Angefangen mit der
Fertigung von Pelletkesseln fur namhafte Heiz-
kesselhersteller, legten wir 2008 den Grund-
stein fur unsere bewahrten KWK-Anlagen, die
aus Reststoffen Energie erzeugen - und zwar
dann, wenn diese gebraucht wird.

Mit mehr als 1.000 installierten Anlagen sind
wir der fuhrende Hersteller auf dem Gebiet
der dezentralen Biomasse- und Reststoff-
vergasung. Von 35 kW, bis zu mehreren Mega-
watt bieten wir Energiesysteme an, die per-
fekt auf die Bedurfnisse unserer Kunden zu-
geschnitten sind. Dabei erhalten Sie von uns
alles aus einer Hand: vom Brennstofftrockner,
Uber effizienter KWK-Anlage, Forder- und
Austragungstechnik, intelligenter Steuerung
bis hin zu umfangreichen After-Sales- oder
Energieliefer-Contracting-Leistungen.

Gehen Sie mit uns gemeinsam den Weg in
eine nachhaltige Zukunft!

Geschaftsfithrung
der Spanner Re? GmbH

THOMAS BLEUL DR. HARALD DINTER
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Re? Energieliefer-Contracting

Ein Energieliefer-Contracting von Re? bietet Unternehmen die Moglichkeit, Ihre Energie plan-
bar, nachhaltig und wirtschaftlich beziehen zu konnen. Teure Anschaffungskosten sowie die
Betreuung der Energieanlage entfallt fur den Contracting-Nehmer. Sehen Sie nachfolgend
unser Re? Contracting-Modelle in der Ubersicht:

Contractor (Re?) Contracting-Nehmer

+ Plant und errichtet die passende

- Stellt den Platz fur die Energie-

Energieanlage inkl. Peripherie anlage und Peripherie
* Ubernimmt die Anlagenbetreuung - Entrichtet vereinbarte Energie-
und Brennstofflogistik und Arbeitspreise an Contractor

- Liefert Contracting-Nehmer
Strom und Warme oder Syngas

Vereinbarte Mindestlaufzeit mit Moglichkeit zur Ubernahme der Anlage nach Laufzeitende

Strom ab 17,56 ct/kWh, Warme ab 4,5 ct/kWh inkl. Brennstofflogistik - s. Variante 1
Strom ab 11 ct/kWh, Warme ab 1,5 ct/kWh, wenn wir Ihren Brennstoff verwenden - s. Variante 2

Wir liefern Ihnen Syngas und stellen den Brennstoff bereit, ab 38 €/MWh - s. Variante 3

< C X LKL

Wir liefern Ihnen Syngas: Sie stellen den Brennstoff bereit, ab 19 €/MWh - s. Variante 4

Unsere Contracting-Varianten: Strom & Wdrme

Gultigkeit der Rahmenbedingungen bei Vertragsabschluss in 2024.

- Variante 1 - All-inclusive:
Wir liefern den - _ o ‘
Brennstoff oder . Zghnphnge Vertragsbindung bei mmgl. 6.000 Vollnutzungsstunden im thr
nutzen lhren « Einsatz von 2 x HKA 300 auf dem Gelande des Contracting-Nehmers mit
kompletter Abnahme der bereitgestellten elektrischen und thermischen Energie
» inklusive Brennstoff-Bereitstellung und -logistik seitens Contractor
« zum Preis von 4,56 ct/kWh Wédrme und 17,5 ct/kWh Strom (in Bayern*, ab 500 kW)

Variante 2 - Brennstoff-Bereitstellung kundenseitig:
+ mit 0.g. Voraussetzungen
« Brennstoff-Bereitstellung gemaB Re? Spezifikation (ca.440 kg/h)
e zum Preis von 1,5 ct/lkWh Wdrme und 11 ct/kWh Strom!
(ab 500 kW_, im Raum D-A-CH)

*Bei Contracting-Standort auBerhalb Bayerns kdnnen Preise variieren
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Unsere Contracting-Varianten: SYNGAS

Gultigkeit der Rahmenbedingungen bei Vertragsabschluss in 2024.

i [feifarm GEm Variante 3 - All-inclusive Gas-Contracting (ab 2 MW):

Brennstoff oder « Zehnjahrige Vertragsbindung bei mind. 4.000 Volinutzungsstunden im Jahr

nutzen lhren »  Wir liefern Syngas bis zu lhrem Brenner

ey g— « inklusive Brennstoff-Bereitstellung und -logistik (Altholz A1/2) seitens
S gty Contractor*

« zum Preis von 38 €/MWh Syngas

Variante 4 - Brennstoff-Bereitstellung kundenseitig:
+ mit o.g. Voraussetzungen

»  Brennstoff-Bereitstellung gemaB Re? Spezifikation

+ zum Preis von 19 €/MWh Syngas

Energieliefer-Contracting
auch mit Industriepellets méglich!

Industriepellets - Eigenschaftsklasse B

*Es werden die aktuell vorherrschenden Brennstoffpreise in Ihrer Region gepruft

Planungsbeispiel:

+ 2x HKA 300 inkl. Materialaufbereitung
* Rund 600 kWel, 1,1 MWth
+ Aufstellfldche ab 16x8 m
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lhre Vorteile mit einem Re?
Energieliefer-Contracting

Keine Kapitalbindung lhrerseits

Kein Betriebsrisiko

Deutliche Reduzierung an CO,-Emissionen

Moglichkeit zur Reststoff-Verwertung aus eigener Produktion

Unsere Technik folgt Ihrem Lastenprofil

C C C X KX

Knowhow aus Uber 1.000 Anlagen
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. . .. N
Die skalierbare Komplettiosung von Re Zielgruppe

HKA 300

Angepasst an lhren Bedarf liefert die skalierbare HKA 300 . (Wellness-)hotels
Energie, wenn diese benétigt wird! - Landwirtschaftliche GroBbetriebe

* Industriebetriebe
* Heizwerke

Die leistungsstarke HKA 300 ist modular aufgebaut und
erzeugt aus Hackschnitzel Strom und Warme. Je nach
Energiebedarf konnen die Plug&Play-Module kombiniert bzw.
auch zu einem spdateren Zeitpunkt erweitert werden, falls sich
der Energiebedarf andert.

Anders als bei einer einzelnen GroBanlage sorgt die HKA 300
fUr eine kontinuierliche Strom- und Warmeerzeugung, auch bei
parallel vorgenommenen Servicearbeiten. Die Anlage ist sehr
gut teillastfahig und Iasst sich je nach Bedarf in kurzerster
Zeit an- bzw. ausschalten. Das macht sie auch zu einem
perfekten Partner im Mix mit anderen Erneuerbaren Energien:
Scheint die Sonne kann beispielsweise |hre vorhandene PV-

Anlage die Stromerzeugung vorrangig Ubernehmen, bei
schlechtem Wetter oder nachts die HKA 300.

TECHNISCHE DATEN HKA 300
VORTEILE DER HKA 300

Anlagenmodell HKA 300
Skalierbares KWK-Kraftwerk auf
Holzgas-Basis Elektrische Leistung 285 kW
Optimal aufeinander abgestimmtes Thermische Leistung 567 kW
Gesamtpaket aus Brennstofftrockner, BHKW und Holzvergaser
Forder- und Austragungstechnik, Holz-
vergaser, GroB-BHKW und Steuerung Brennstoff Hackschnitzel nach DIN ISO 17225-1,
GroBe: P31S, Feingutanteil: F10Y,
24/7-Energieversorgung Wassergehalt: M10, Aschegehalt: A1.0
Variable Leistungsanpassung
Brennstoffverbrauch? 220 kg/h

Breites Spektrum an einzusetzenden
Brennstoffen Steuerung Intelligente Regelungstechnik mit
modernem Touch-Display

CO,- neutrale Energielésung

Planungsfreiheit Variabel aufstellbar
Wertschopfung bleibt in der Region

Schnelle Planung & Projektumsetzung

1) Je hoher der Feinanteil, desto mehr Kohlenstaub wird liber die Asche ausgetragen
. . 2) Brennstoffverbrauch abhdngig von Qualitdt und Wassergehalt der eingesetzten
Ausgereifte Holzgas-Technik

Hackschnitzel. Stand der technischen Daten: 2/2024: Bei Abweichungen zdhlen Daten aus dem

technischen Datenblatt. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Ressourcenschonend & hocheffizient,

auch im Zusammenspiel mit anderen EE D : ﬂF’EI

ﬂ"_
SCAN ME ‘h‘ -ir,

Mehr Information 'éi—e—_! 4;
2ur HKA 300 -
t
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Unsere Energielésung

1.000-fach bewahrt & flexibel,
wie keine andere

Wir sind selbst Unternehmer und wissen, wie schnell Veranderungen in einem Betrieb eintreten
konnen. Daher setzen wir bei unserer patentierten Re? Technik auf ein Hochstmal an Flexibilitat -
unddas nicht nurim Leistungsbereich: Auch beider variablen Aufstellmoglichkeit, Brennstoffwanhl
oder Einbindung weiterer Energieanlagen bis hin zu Upgrades und Zubehor - mit Re? erhalten Sie
eine Energie-Komplettlosung, die immer optimal auf Ihre Bedurfnisse zugeschnitten ist.

Re? Holzgas-Technik im Gleichstromprinzip

Der zentrale Schritt der Holzvergasung findet in

)

innovativen Reformer statt. Dieser arbeitet im
Gleichstrombetrieb, d.h. die Hackschnitzel und das Holzgas
bewegen sich in die gleiche Richtung. Das Glutbett ist bei

unserem Verfahren besonders kompakt und kontrolliert, was

unserem

zu einem auBerst sauberen Naturgas fuhrt. Unsere Technik
hat sich 1.000-fach bewdhrt und ist weltweit im Einsatz.

-

Hackschnitzel

ca. 200° C

Lufidisens §
ca. 1.200° C

Holzgas
ca. 850° C

H2-ready: Im speziellen
Re? Vergasungsverfahren
entsteht auch Wasserstoff,
der genutzt werden konnte.

ik

Bei der Vergasung von Holz
bzw. Reststoffen handelt es
sich um einen mehrstufigen,
thermochemischen Prozess,
der im Reformer - dem Herz-

stiick der Re? Anlage - statt-
findet. Durch ein kompaktes
Glutbett mit Temperatur-
iberwachung garantieren wir

eine geregelte Holzgas-
erzeugung und damit den
besonderen Wirkungsgrad

unserer Anlagen.
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0,4 Megawatt_-Projekt in Osterreich

Anlagentechnik und Peripherie von Re?.
Inbetriebnahme 2021. Anlagen-Erweiterung 2023.

Uber 93 % Anlagenverfiigbarkeit seit Inbetriebnahme -
vereinbartes 85 %-Ziel durchgehend iibertroffen

141, D00, 00

2,000,000 Availability Kirchschlag
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Megawatt_-Projekt in Slowenien

Re? Komplettlosung mit Anlagentechnik (1MW, ) und Peripherie.
Inbetriebnahme 2024.
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1,8 Megawatt_-Projekt in Japan

Komplettlosung mit Anlagentechnik und Peripherie von Re?.
Inbetriebnahme 2022.
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Unsere Verantwortung, lhre Ziele:
Re? Energieliefer- Contractmg

Reduzieren Sie Ihren CO,-FuBabdruck
und Ihre Kosten. Wir sorgen zuverlassig
fur die nachhaltig erzeugte Energie, die
lhr Unternehmen benotigt!

Sie haben Fragen?

Gerne stehen wir Innen zur Seite.
Nutzen Sie dazu einfach unser
Online-Kontaktformular!

SCAN ME

Online-
Kontaktformular

Thomas Bleul
lhr Ansprechpartner in
Sachen Re? Contracting

© Spanner Re2 GmbH
Niederfeldstr. 38
84088 Neufahrni. NB

info@re2.energy
Tel: 08773 70798-0
Fax: 08773 70798-299

www.re2.energy

?ea

Rethink energy
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Geben Sie Gas
Mit Re? Energie in die Zukunft

Spanner Re? GmbH

Niederfeldstr. 38 @
D - 84088 Neufahrn i.NB A
www.re2.energy +49 8773 70798-299

R, +49877370798-0

& info(@re2.energy
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Folgen Sie uns auf



